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Nutfréiser mit Bohrschneide (VHW) Z = 2+1

Rechtslauf, Linkslauf auf Anfrage.

Grooving Cutter (Solid-TC) Z = 2+1
R/H cutting, L/H cutting on request.

~B, oD L1 L ' Art. Nr.
(mm) (mm) (mm) (mm)
‘ L1
3 10 45 6,0 13.03.061 26,00
| 4 10 45 6,0 13.04.061 26,80
] J 5 15 45 6,0 13.05.061 27,40
| | 6 15 45 6,0 13.06.061 29,20
|
7 20 50 9,5 13.07.091 63,90
8 25 60 9,5 13.08.091 36,20
| 10 25 60 9,5 13.10.091 37,30
—
S 6 15 45 10,0 13.06.10 58,80
Art. 13.08.091 8 25 60 10,0 13.08.10 41,50
MaBstab 1:1 10 25 60 10,0 13.10.10 41,50

Schlosskastenfriser (VHW) Z =3
L1 = 40; Schrupp SR; Schlicht SL; Schrupp/Schlicht SRL

L
] Lock Cutter (Solid-TC) Z = 3
L1 = 40; Roughing SR; Finishing SL; Roughing and Finishing SRL

oD = 0§ Version L

(mm) (mm)

L 14 SR 140 145.14.40.SR 204,90
14 SL 140 145.14.40.SL 193,60
153S16 SR 150 145.15.40.SR 231,10
16 SR 150 145.16.40.SR 249,60
16 SL 150 145.16.40.SL 206,80
16 SRL 150 145.16.40.SRL 257,80

SR SL SRL



Nutfréiser mit Bohrschneide (HW) Z = 2+1

Rechislauf, Linkslauf auf Anfrage.

Grooving Cutter (TCT) Z = 2+1
R/H cutting, L/H cutting on request.

oD L [ I Art. Nr. Preis

(mm) (mm) (mm) (E)

L1 = 25mm

10 53 9,5 13.10.25 28,50

11 55 9.5 13.11.25 28,50

12 55 9,5 13.12.25 30,20

12 55 12 13.12.252 30,20

13 55 12 13.13.25 30,20

14 55 12 13.14.25 32,20

15 58 12 13.15.25 32,20

16 58 12 13.16.25 32,60

17 58 12 13.17.25 32,60

18 58 12 13.18.25 33,70

19 58 12 13.19.25 37,20 ~—P
20 58 12 13.20.25 38,00 PR

21 58 12 13.21.25 38,00 -
22 58 12 13.22.25 39,10 L1

23 58 12 13.23.25 39,20

24 58 12 13.24.25 40,00 )

25 58 12 13.25.25 40,00 L
26 58 12 13.26.25 44,50

L1 =40mm

10 68 9,5 13.10.40 31,90

11 70 9.5 13.11.40 32,60

12 70 9,5 13.12.40 36,90 R
12 70 12 13.12.402 36,90

13 70 12 13.13.40 36,90 Artikel 13.10.25
14 70 12 13.14.40 39,50

15 73 12 13.15.40 39,50

16 73 12 13.16.40 40,00

17 73 12 13.17.40 40,00

18 73 12 13.18.40 42,30

19 73 12 13.19.40 43,20

20 73 12 13.20.40 43,60

21 73 12 13.21.40 44,50

22 73 12 13.22.40 44,50

23 73 12 13.23.40 45,60

24 73 12 13.24.40 46,20

25 73 12 13.25.40 50,10

26 73 12 13.26.40 54,20

37



Spiral - Nutfréiser (VHW) Z = 1
Rechts- oder Linkslauf; Li./pos. 10% Aufpreis; Li./neg. auf Anfrage ; OD = 0S

Spiral Grooving Cutter (Solid-TC) Z = 1
R/H or L/H cutting; Li.-pos. 10% surcharge; Li.-neg. on request; 0D = 0S

L1 L Art. Nr. xx E /Stick E / piece

(mm) (mm) 1-4 >5 >15

3 12 50 141.03.12.xx 16,30 15,60 14,80
4 12 50 141.04.12 .xx 18,30 17,40 16,60
5 17 50 141.05.17 .xx 23,30 22,20 21,30
6 22 60 141.06.22 xx 30,70 29,30 27,90
6 27 60 141.06.27 .xx 33,80 32,30 30,80
8 22 70 141.08.22 .xx 37,70 36,00 34,30
8 32 80 141.08.32.xx 40,10 38,20 36,50
8 42 Q0 141.08.42 xx 57,10 54,50 51,90
10 32 80 141.10.32.xx 50,10 47,80 45,60
/%D/ 10 42 90 141.10.42 xx 58,80 56,20 53,50
10 52 100 141.10.52.xx 67,60 64,60 61,60
12 32 80 141.12.32.xx 70,00 66,90 63,70
12 42 90 141.12.42 xx 80,10 76,60 72,90
) BE 12 52 100  141.1252xx 86,30 82,40 78,50
|
L Fir Anwendungen in Kunststoffen (Duroplaste). Achswinkel rechts positiv.
For applications in plastics. Axial angel right- positive.
3 12 50 141.03.12.DP 16,30 15,60 14,80
4 12 50 141.04.12.DP 18,30 17,40 16,60
5 17 50 141.05.17.DP 23,30 22,20 21,30
6 22 60 141.06.22.DP 30,70 29,30 27,90
6 27 60 141.06.27.DP 33,80 32,30 30,80
A— 8 22 70 141.08.22.DP 37,70 36,00 34,30
° 8 32 80 141.08.32.DP 40,10 38,20 36,50
8 42 90 141.08.42.DP 57,10 54,30 51,40
10 32 80 141.10.32.DP 50,10 47,80 45,60

Fir Anwendungen in Aluminium. Achswinkel rechts positiv.

For applacations in aluminium. Axial angel right- positive.

3 12 50 141.03.12.AL 16,30 15,40 14,70

4 12 50 141.04.12.AL 18,30 17,40 16,40
5 17 50 141.05.17.AL 23,30 22,10 21,00
6 22 60 141.06.22 AL 30,70 29,20 27,60
6 27 60 141.06.27 AL 33,80 32,10 30,50
8 22 70 141.08.22.AL 37,70 35,90 33,90
8 32 80 141.08.32.AL 40,10 38,00 36,10
8 42 90 141.08.42. Al 57,10 54,30 51,40
10 32 80 141.10.32.AL 50,10 47,80 45,60



SchlichHfraser (VHW) Z = 2
Rechts- oder Linkslauf; Li./pos. 10% Aufpreis; Li./neg. auf Anfrage ; OD = 0S

Finishing Cutter (Solid-TC) Z = 2
R/H or L/H cutting; Li.-pos. 10% surcharge; Li.-neg. on request; 0D = 0§

E / Stick E / piece

1-4 >5 >15

3 12 50 142.03.12.xx 21,40 20,40 19,40

4 12 50 142.04.12.xx 23,30 22,20 21,30

5 17 50 142.05.17 .xx 2920 27,90 26,60

6 22 60 142.06.22.xx 37,70 36,00 34,30 S

6 27 60 142.06.27 xx 40,10 38,20 36,50

8 22 70 142.08.22.xx 46,20 44,20 42,00 ’.q

8 32 80 142.08.32.xx 51,00 48,70 46,40 ' )

8 42 90 142.08.42.xx 64,60 61,70 58,80
10 32 80 142.10.32.xx 61,80 59,00 56,30
10 42 90 142.10.42.xx 74,60 71,30 67,90 [
10 52 100 142.10.52.xx 83,20 79,40 75,70
12 32 80 142.12.32.xx 84,00 80,20 76,50
12 42 90 142.12.42 xx 94,50 90,30 86,00
12 52 100 142.12.52.xx 103,80 99,10 94,50
14 32 80 142.14.32.xx 93,70 89,50 85,30
14 42 90 142.14.42.xx 116,20 111,00 105,50
14 52 100 142.14.52.xx 128,70 122,90 117,20
16 42 90 142.16.42.xx 143,90 137,40 130,90 —
16 52 100 142.16.52.xx 150,40 143,60 136,90
16 72 120 142.16.72.xx 175,70 167,80 159,90

Bitte ergiinzen Sie die Art.Nr. mit dem xx-Code fir die gewiinschte Dreh- und Drallrichtung.
Please complete art.no. with the xx-code for sense of rotation and axial angel.
Beispiel / Example : 142.16.72.11 =links / positiv

left / positive

11 12 01 02
links / left rechts /right
positiv negativ positiv negativ




Schlichtfraser (VHW) Z = 3
Rechts- oder Linkslauf; Li./pos. 10% Aufpreis; Li./neg. auf Anfrage ; 0D = 0S

Finishing Cutter (Solid-TC) Z = 3
R/H or L/H cutting; Li.-pos. 10% surcharge; Li.-neg. on request; 0D = 0S

L1 L Art. Nr. xx E / Stick E / piece

(mm) (mm) 1-4 >5 >15

8 22 70 143.08.22.xx 59,50 56,80 54,10
8 32 80 143.08.32.xx 65,30 62,40 59,50
8 42 90 143.08.42.xx 70,60 67,40 64,20
10 32 80 143.10.32.xx 80,10 76,60 72,90
10 42 90 143.10.42.xx 95,70 91,40 87,00
10 52 100 143.10.52.xx 105,00 100,20 95,60
b 12 32 80 143.12.32.xx 99,90 95,40 90,90
12 42 90 143.12.42.xx 110,80 105,80 100,90
12 52 100 143.12.52.xx 123,70 118,00 112,50
14 32 80 143.14.32.xx 112,00 106,90 102,00
14 42 90 143.14.42.xx 139,50 133,30 127,00
14 52 100 143.14.52.xx 149,30 142,60 135,90
16 42 90 143.16.42.xx 155,10 148,10 141,20
16 52 100 143.16.52.xx 161,40 154,10 146,90
16 72 120 143.16.72.xx 190,10 181,50 173,00
18 52 100 143.18.52.xx 207,60 198,30 188,90
18 72 120 143.18.72.xx 248,10 237,00 225,70
18 102 150 143.18.102.xx 309,90 29590 282,00
20 52 100 143.20.52.xx 221,60 211,70 201,60
20 72 120 143.20.72.xx 294,70 281,40 268,20
20 102 150 143.20.102.xx 340,20 324,90 309,60

Bitte ergiinzen Sie die Art.Nr. mit dem xx-Code fir die gewiinschte Dreh- und Drallrichtung.
Please complete art.no. with the xx-code for sense of rotation and axial angel.
Beispiel / Example : 143.16.72.11 = links / positiv

left / positive




Schruppfréiser (VHW) Z = 3
Rechts- oder Linkslauf; Li./pos. 10% Aufpreis; Li./neg. auf Anfrage ; 0D = 05

Roughing Cutter (Solid-TC) Z = 3
R/H or L/H cutting; Li.-pos. 10% surcharge; Li.-neg. on request; 0D = 0§

L Art. Nr. xx E / Stick E / piece

(mm) 1-4 >5 >15

8 22 70 144.08.22.xx 83,20 79,40 7570

8 32 80 144.08.32.xx 90,20 86,10 82,10

8 42 90 144.08.42 .xx 96,40 92,10 87,80
10 32 80 144.10.32.xx 96,40 92,10 87,80
10 42 90 144.10.42 .xx 117,40 112,10 111,50
10 52 100 144.10.52.xx 122,50 117,00 111,50
12 32 80 144.12.32.xx 124,40 118,80 113,20
12 42 90 144.12.42 .xx 136,50 130,40 124,20
12 52 100 144.12.52.xx 153,10 146,20 139,30
14 32 80 144.14.32.xx 156,30 149,30 142,20
14 42 90 144.14.42 .xx 172,60 164,80 157,00
14 52 100 144.14.52 .xx 185,10 176,80 168,50
16 42 90 144.16.42.xx 191,30 182,60 174,10
16 52 100 144.16.52.xx 197,90 189,00 180,00
16 72 120 144.16.72.xx 233,70 223,20 212,70
18 52 100 144.18.52.xx 236,00 225,40 214,70
18 72 120 144.18.72.xx 282,30 269,60 256,90
18 102 150 144.18.102.xx 352,60 336,70 320,90
20 52 100 144.20.52.xx 252,30 240,90 229,60
20 72 120 144.20.72.xx 336,70 321,60 306,40
20 102 150 144.20.102.xx 390,30 372,70 355,20

L1

Bitte ergiinzen Sie die Art.Nr. mit dem xx-Code fir die gewiinschte Dreh- und Drallrichtung.
Please complete art.no. with the xx-code for sense of rotation and axial angel.
Beispiel / Example : 144.16.72.11 =links / positiv

left / positive

11 12 01 02
links / left rechts /right
positiv negativ positiv negativ




Schlichifréiser mit wechselseitigem Achswinkel
(VHW) Z = 2 pos. und neg. (up-down), Rechtslauf.

Finishing Cutter with alternating axial angel
(Solid TC) Z = 2 pos. und neg. (up-down); R/H cutting.

oD=0S L1 L Art. Nr. Preis
(mm) (mm) (mm) (mm) (E)

8 32 80 142.08.32.03 85,30
10 32 80 142.10.32.03 101,50
12 42 90 142.12.42.03 151,20

Bohrfriser (VHW) Z = 3

Fir Térenfertigung (Spionlochbohrung) Rechtslauf, Linkslauf auf Anfrage.

Plunge Cutter (Solid-TC) Z = 3

For door manufacturing (spyhole) R/H cutting, L/H on request.

oD=0S L1 L Art. Nr. Preis
(mm) (mm) (mm) (mm) (E)

Schruppfriiser / Roughing Cutter
14 52 100 144.14.52.60 202,90
16 72 120 144.16.72.60 257,40

Schlichtfréser / Finishing Cutter

14 52 100 143.14.52.60 164,50
16 72 120 143.16.72.60 208,80

60° E

42




	IWO_Katalog2022-02 35
	IWO_Katalog2022-02 36
	IWO_Katalog2022-02 37
	IWO_Katalog2022-02 38
	IWO_Katalog2022-02 39
	IWO_Katalog2022-02 40
	IWO_Katalog2022-02 41
	IWO_Katalog2022-02 42

